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(57) Abstract: The invention relates to a fuel 
paste tin, comprising a dished tin body (1) and 
a sealing lid (3), fixed to the tin body (1) with 
two pre-scored lines (6), along which a partial 
lid section (7) may be removed from the sealing 
lid (3) by breaking a material connection to. 
generate a precisely defined opening (4, 10, 
11) in the sealing lid (3). The invention permits 
the production of fuel paste tins with may be 
employed directly as paste burners with a desired 
"burn capacity and burn duration, which are 
economic to produce and cause little litter. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung 
umfasst eine Brennpastendose mit einem 
becherformigen Dosenkorper (1) und einem 
Verschlussdeckel (3), . welch er fest mit dem 
DosenkSrper (1) verbunden ist und zwei 
Solltrennstellen (6) aufweist, entlang derer 
ein Deckel teil element (7) durch Zerstorung 
einer stoffschlussigen Verb in dung aus dem 
Verschlussdeckel (3) heraustrennbar ist zur 
Erzeugung eine genau definierten Offnung (4, 10, 
11) im Verschlussdeckel (3):Durch die Erfindung 
lassen sich Brennpastendosen realisieren, welche 
direkt als Pastenbrennermit einer gewiinschten 
Brennerleistung . und Brenndauer eingesetzt 
werden konnen, kostengiinstig in der Herstellung 
sind und wenig Abfall verursachen. 
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Brennmitteldose 

TKCHNIS' "H^S GEBIET :. 

10 Die Erf inching betrifft eine Brennmitteldose,. 

einen Verschlussdeckel aus Siegelfolie fur eine solche 
Brennmitteldose, eine Siegelfolie fur die Herstellung.. 
eines solchen Verschlussdeckels sowie. die Verwendung der 
Brennmitteldose als Warme-. und/oder Lichtquelle gemass 

15 den Oberbegrif f en der unabhangigen. Patentanspruche. 

STAND DER TECHKIK 

Brennmitteldosen mit einer Brennirdttelfullung 
und einem Verschlussdeckel sind als ...Kleingebinde zur Be- 

20 reitstellung von Brennmittel fiir Rechaudbrenner weit ver- . 
breitet und bestehen in einer bekannten Ausf uhrungsf orm 
aus einer mit Brennpaste gefiillten Aluminiums cbale mit . . 
abziehbarem Foliendeckel, welcbe sum Gebrauch nach dem 
Entfernen des Foliendeckels in einen Rechaudbrenner ein- - 

25 gesetzt wird, der im Bereich der Brennmittel oberf lache 
eine Brennerof fnung und mehrere Luf tzufuhrpf fnungen be- 
reitstellt- . Diese Brennmitteldosen sind gunstig in der 
Herstellung und verursachen relativ wenig Abfall, benoti- 
gen jedoch zu ' ihrer bestimmungsgemassen Verwendung einen. 

30 pas senden Brenner.. 

. Auch sind Brennmitteldosen iriit Brennpasten- 
fiillung bekannt, die einem Farbtopf ahnlich aus einer 
Weissblechdose init einer nach oben verengten Of fnung und . 
einem Klemmdeckel bestehen, wobei die verengte Of fnung - 

35 nach dem Entfernen des Deckels als Brennerof fnung dient. . 
Hierdurch kann die Brennmitteldose zwar direkt als Bren- 
ner eingesetzt werden, ist jedoch kostenin tens iv in der 
Herstellung und verursacht relativ viel Abfall. 
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5 DARSTEUjUNG per erfindung 

Es stellt sich daher die Aufgabe, eine 
Brennmitteldose und einen Verschlussdeckel fiir eine 
Brennmitteldose zur Verfugung zu stellen, welche die. 
zuvor erwahnten Nachteile des Standes der Technik nicht 

10 aufweisen ■ oder diese zumindest teilweise vermeiden. 

Diese Aufgat>e wird von der Brennmitteldose 
und von dem Verschlussdeckel gemass den unabhangigen . . 
Patentanspriichen gelost . 

In einem ersten Aspekt der Erfindung weist 

15 die Brennmitteldose, welche als Einweggebinde fiir Heiz- 

und/oder Beleuchtungszwecke vorgesehen ist, einen becher- 
oder schalenahnlichen Dosenkorper mit einer Bre n n m ittel- 
fiillung auf sowie einen Verschlussdeckel, welcher den 
Dosenkorper dicht verschliesst und s fest mit diesem ver- 

20 bunden ist, was beispielsweise durch ein Verschweissen 

oder V.erkleberi des Verschlussdeckels mit dem Dosenkorper, 
insbesondere durcli Heisssiegeln desselben auf den Dosen- 
korper, oder durcli Bordelung erreicht werden kann. Der 
Verschlussdeckel weist eine oder mehrere Solltrennstellen 

25 auf, an welchen ein oder melirere Deckelteilelemente 

• stbf f schliissig, d.h. durcli einstuckige Ausbildung, durch 
Verkleben oder durcli Verschweissen bzw. Verloten, init dem 
ubrigen Verschlussdeckel verbunden sind,. derart, dass ein 
teilweises oder vollstandiges Ab- und/oder Heraustrennen 

30. dieser Deckelteilelemente von Hand und ohne Verwendiing . 
von Werkzeugen von dem ubrigen Verschlussdeckel oder aus 
diesem heraus moglich istund dabei eine oder mehrere 
genau def inierte Offnungen im Verschlussdeckel entstehen. 
Die 'flachige Erstreckung dieser Of fnungen.ist deutlich . 

35 kleiner als die Gesamtoberf lache des Verschlussdeckels 
bzw. clie Oberf lache einer Brermmittelfullung im Dosen- 
korper bei mittlerer Ftillhohe. Die Solltrennstellen kon- 
nen beispielsweise als durch Stanzung oder Materialabtrag 
geschwachte Bereiche oder als Klebef lachen ausgefuhrt . . 

40 sein. Als Brenrtmittelfullungen sind alle Fullungen vor- 
gesehen, welche nach dem Ab- oder Heraustrennen der 
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Deckel teil element e an der dadurch erzeugten Offnung ein 
Brennmittel in entziindbarer Form bereitstellen, und zwar 
bevorzugterweise derart, dass dieses zumindest bei Zim- 
mertemperatur und direkt nach dem Of fnen nicht verschiit- 
tet werden kann.. Dabei imissen die Brennmittel fill lungen 
nicht ausschliesslich durch das Brennmittel gebildet 
sein, sonde rn konnen auch Dochte und saugfahige Tragerma- 
terialien sur Immobilisierung und/oder als Docht. fiir die 
Brennmittel umfassen, was insbesondere dann sinnvoll ist, 
wenn bei Raumtemperatur fliissige Brennmittel, wie z.B. 
Di ethyl englycol 7 zum Einsatz kommen. Durch die Erfindung 
lassen sich Brennmitteldosen realisieren, welche direkt 
als Warmeqpaelle, z.B. Rechaudbrenner, oder Lichtquelle 
mit einer gewiinschten Leistung und Brenndauer eingesetzt 
werden konnen, kostengunstig. in der Hers tellung und 
sicher im Betrieb sind und wenig Abfall vemrsachen . 

In einer bevorzugten Aus f uh rungs f orm der 
Brennmitteldose sind die Solltrennstellen derartig aus- 
gestaltet, dass das oder die ab- bzw. heraustrennbaren 
Deckelteilelemente nach einem vollstandigen Auftrennen 
der Solltreimstellen nicht vollstandig vom Deckel getren- 
nt werden, sonde rn unverlierbar mit diesem verbunden 
bleiben. Hierdurch bleiben samtliche Bestandteile der 
Brennmitteldose zusammen, was die Entsorgung erleichtert 
und zudem die Moglichkeit eroffnet, die angebrauchte 
Brennmitteldose zumindest provisorisch wieder zu 
verschliessen . 

In einer weiteren bevorzugten Aus fiihrungs form 
der Brennmitteldose ist der Verschlussdeckel derartig 
ausgestaltet , dass durch Abziehen von einer oder von meh- 
reren als Abziehf olienelemente ausgestalteten Deckelteil- 
elementen mindestens ein Teil der durch -das Abtrennen 
und/oder Heraustrennen von Deckelteilelementen erzeug- 
baren Offnungen freigelegt werden kann, wobei es bevor- 
zugt ist, wenn sich genau ein solches Abziehf olienelement 
durchgehend fiber den gesamten Verschlussdeckel erstreckt. 
Die Abziehf olienelemente verdecken also Offnungen in da- 
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* runterliegenden Deckelteilen und lassen sich unter Auf - 
hebung ihrer Klebyerbindung mit diesen Deckelteilen, 
welche die Solltrermstelle darstellt, abziehen, wodurch 
die Offnungen freigegeben werden. Diese Bauweise bietet 
den* Vorteil, dass die ab- bzw. heraustrennbaren Deckel" - 
teilelemente auseinem anderen Werkstoff hergestellt sein 
konnen als der xibrige Verschlussdeckel, der im Betrieb 
heiss wird und deshalb in der Materialwahl wenig Auswahl 
lasst, und dass etwaige Probleme beim Aufheben der stoff- 
schliissigen Verbindung entlang der Solltrennstellen prak- 
tiscb keinen Einf luss auf die Geometrie der f reizulegen- 
den Offnung hat. Auch ist es moglich, eine Mehrschichten- 
f olien mit einer Abziehf oliendeckschicht fur die Herstel- 
lung des Verschlussdeckels zu verwenden und die gewun- 
schten Offnungen bereits in alien Folienschichten ausser 
der Abziehf oliendeckschicht durch Stanzung einzubringen, 
so dass die ausgestanzten Teile beim Abziehen der Abzieh- 
f oliendeckschicht automatisch aus den Offnungen entfernt 
werden. 

In noch einer we iter en bevorzugten Ausfiihr- 
ungsform der Brennmitteldose ist der Verschlussdeckel 
derartig ausgestaltet, dass mindestens ein Teil der Off- 
nungen durch Heraustrennen von Teilbereichen aus dem 
eigentlichen Verschlussdeckel erzeugt werden kann, also 
vor ihrem Heraustrennen einstiickig mit den die zu erzeu- 
gende Offnung. begrenzeriden Deckelelementen ausgebildet 
sind. Der Begriff ■ eigentlicher Deckel" bezeichnet bier 
das oder die Bauteile, welche nach dem Entfernen der ab- 
oder heraustrennbaren Deckelteilelemente am Dosenkorper 
verbleiben und die Offnungen begrenzen. Hierdurch ergibt 
sich der Vorteil, dass der Verschlussdeckel aus einem 
einschichtigen Halbzeugmaterial, z.B. Folie oder Blech, 
hergestellt werden kann, wodurch sich besonders einfache 
und kostengunstige Deckel realisieren lassen. 

In noch einer bevorzugten Aus fuhrungs form ist 
der Verschlussdeckel der Brennmitteldose derartig ausge- 
staltet, dass sich durch das Abtrennen bzw. Heraustrennen 
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5 von einzelnen oder mehreren Deckel teilelementen wahlweise 
eine oder mehrere Of fnungen mit verschiedenen Of fnungs- 
geometrien und -flachen erzeugen lassen und/oder sich die 
Anzahl der Of fnungen wahlweise einstellen lasst. So kon- 
nen z.B. verschiedene Deckel teilelemente vorhanden sein, 

10 welche je nach gewiinschter Brenndauer und Leistung abge- 
trennt oder herausgetrennt werden konnen oder auch unan- 
getastet bleiben konnen. Hierdurch lasst sich in ein- 
facher Weise aus der erf indungsgemassen Brenninitteldose 
je nach Brenmmittel und sonstiger Ausgestaltung eine fur 

15 den jewexligen Verwendungszweck speziell zugeschnittene 
Heiz- und/oder Lichtquelle herstellen. 

Bevorzugterweise besteht der Verschlussdeckel 
der erf indungsgemassen Brennmitteldose im wesentlichen 
aus einer Folie oder einem Blech, im letztgenannten Fall 

20 bevorzugfcerweise aus Aluminiunfclech, da diese Materialien 
kostengiiiistig als Halbzeugmaterial zur Verfugung stehen 
und mit nur wenigen und relativ einf achen Bearbeitungs- 
schritten zu einem erf indungsgemassen Verschlussdeckel 
verarbeitet werden konnen. Der Begriff "im wesentlichen" 

25 bedeutet hier, dass zumindest die Bereiche des Ver- 

schlussdeckels, die nach dem Entfernen der ab- bzw. her- 
austrennbaren Deckelteilelemente am Dosenkorper verblei- 
ben, aus einem solchen Material sind. 

Besteht der Verschlussdeckel dabei aus einer 

30 Siegelfolie, die bevorzugterweise aus mehreren verschie- 
denen Materialschichten gebildet ist, so kann er mit ein- 
f achen Mitteln auf einen f lanschartigen Rand des Dosen- 
korpers aufgesiegelt werden, wodurch sich eine sichere 
und dichte Verbindung zwischen Verschlussdeckel und 

35 Dosenkorper herstellen lasst. 

In diesem Fall ist es bevorzugt, eine Siegel- 
folie zu verwenden, die neben der Siegelschicht mindes- 
tens zwei bevorzugterweise aus Aluminium bestehende 
Metallfolien aufweist, welche uber eine zwischen diesen 

40 befindliche Kunststof f schicht , bevorzugterweise aus 
Polyethylen, flachig miteinander verbundeii sind. 
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5 Wird dabei eine erste der beiden Metallfo- 

lien, bevorzugterweise diejenige, welche dem Dosenkorper 
abgewandt ist, entlang der Solltrennstelle geschwacht 
oder unterbrochen, wahrend die andere Metallfolie im 
Bereich der Solltrennstelle durchgangig ausgebildet ist, . 
10 so ergibt sich ein brennmitteldichter Deckel mit hoher 
Festigkeit und mit einer zuverlassig trennbaren Soll- 
trennstelle. 

Bei alien Ausgestaltungen weisen die Deckel - 
teilelemente zur Erleichterung des Ab- oder Heraustren- 

15 nens bevorzugterweise Of fnungshilf smittel auf , die mit 

Vorteil als Zuglaschen oder Zugringe ausgebildet sind und 
vorteilhaf terweise uber eine aussere Begrenzung der 
Brenninitteldose uberstehen, z.B. als Verlangenmg des 
Verschlussdeckels, so dass sie von Hand ergriffen werden 

20 konnen. Bei Zuglaschen sind am Ubergang von der Lasche in 
den eigentlichen Deckel vorteilhaf terweise Kerben vorhan- 
den, welche ein Anreissen der Solltrennstellen erleich- 
tern. 

Mit Vorteil ist der Verschlussdeckel derartig 
25 ausgestaltet , dass sich durch das Ab- bzw. Heraustrennen 
der Deckelteilelemente eine Of fnung oder Of fnungen mit 
einem Of fnungsbild. ergeben, welches zwei Symmetrieachsen 
besitzt, wobei es bevorzugt ist, dass sich die Symmetrie- 
achsen im wesentlichen in einer vertikalen Achse durch 
30 das Zentrum des Dosenkorpers schneiden. Hierdurch kann 

sichergestellt werden, dass im Betrieb ein moglichst sym- 
metrisches Flammenbild erzielt wird und ein gleichmassi- 
ger Abbrand der im Dosenkorper befindlichen Brennmittel 
erf olgt . 

35 Bevorzugterweise ist der Verschlussdeckel 

derartig ausgestaltet, dass sich durch das Ab- bzw. He- 
raustrennen der Deckelteilelemente im Verschlussdeckel im 
Bereich des Zentrums der Brennmitteldose eine Offnung, 
anspruchsgemass als Zentrumsof fnung bezeichnet, erzeugen 

40 lasst, welche im wesentlichen die gleiche Form aufweist 
wie die Oberflache einer Brennmittelf ullung im Dosenkor- 
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5 per, insbesondere bei mittlerer Fiillhohe, und konzen- 
trisch zu dieser angeordnet ist. Diese Ausgestaltung 
ergibt den Vorteil, dass die Begrenzungen der Brennmit- 
teloberf lache praktisch uberall gleicit weit weg von den 
Begrenzungen der Zentrumsof fnung sind, welche im Betrieb 

10 als Brenneroffnung dient, wodurch ein gleichmassiges 
Abbrennen des Brennmittels gefordert wird. 

Dabei ist es.bevorzugt, wenn die Zentrums- 
6f fnung im wesentlichen kreisf ormig oder quadratisch ist 
und bevorzugterweise eine. Flache aufweist, die mindestens 

15 15%, bevorzugterweise mindestens 20% der Oberf lache der 
Brennmittelfullung, insbesondere bei mittlerer Fiillhohe, 
entspricht. Hi er durch ergibt sich uber die gesamte Brerm- 
dauer eine gleichmassige Brennerlei stung und ein stabiles 
Flammenbild. Der Begrif f „im wesentlicben kreisformig 

20 oder quadratisch 1 * bedeutet, dass diese Of fnung eine Form 
aufweist, welcbe kzreisrund oder quadratisch ist oder der 
Kreisf orm oder der Form des Quadrats angenahert ist, im 
Falle der Kreisform z.B. durch ein gleichmassiges Viel- 
eck. 

25 Geht von der Z en t rums of fnung zudem mindestens 

ein sich radial nach aussen erstreckendes streifenfor- 
miges Of fnungs element aus, welches sich bevorzugterweise 
bis zum Verschlussdeckelrand hin erstreckt, so kann durch 
Heraustrennen eines einzigen Deckel teilelements ein Of f- 

30 nungsbild erzeugt werden, bei dem die Z en t rums of fnung 
ausschliesslich als Brenneroffnung dient, wahrend das 
oder die streif enf ormigen Of f nungselemente als Luftzu- 
fiihirangsof fnungen dienen. Hierdurch wird ein besonders 
stabiles Flainmenbild und eine hohe Brennerleistung er- 

35 reicht . 

Dabei ist es von Vorteil, wenn der Ubergang 
zwischen der Zentrumsof fnung und den sich radial nach 
aussen erstreckenden streif enf ormigen Of fnungs formele- 
menten fliessend bzw. harmonisch ist, da so abrupte 
40 Formanderungen, welche beim Auf trennen der Solltrenn- 
stellen zu Problemen fiihren konnten, vermieden werden 
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konnen . Besonders bevorzugt ist es, wenn die Zentrums- 
of fnung zusammen mit einem sich radial nach aussen 
erstreckenden streif enf ormigen Of f nungsf ormelement ein 
bimenf ormiges Deckelteilelement bildet. 

Vorteilhaf terweise ist der Verschlussdeckel 
derartig ausgestaltet , dass sich durch das Ab- bzw. 
Heraustrennen von bevorzugterweise genau einem Deckel- 
teilelement ein Offnungsbild ergibt, bei dem sich zwei 
sich unter einem Winkel von 180° gegenuberliegende strei- 
f enformige Of f nungselemente von der Z en trumsof fnung nach 
aussen erstrecken. Eine solche Anordnung begunstigt ein 
problemloses Heraustrennen des Deckel teilelements aus dem 
Verschlussdeckel . 

Ahnliche Vorteile wie zuvor beschrieben er- 
geben sich, wenn durch das Ab- oder Heraustrennen zusatz- 
lich zu der . Zentrumsof fnung weitere kleinere, bevorzug- 
terweise ±m wesentlichen kreisrunde Of fnungen erzeugbar 
sind, wobei es bevorzugt ist, wenn diese die Zentrumsoff- 
. nung konzentrlsch und mit einer gleichmassigen Teilung 
umgeben. 

Ist der Verschlussdeckel derartig ausgestal- 
tet f dass durch das Abtrennen oder Heraustrennen der 
abdichtende Stoffschluss zwischen dem Deckelteilelement 
und den angrenzenden Deckelbereichen entlang -der Soll- 
trennstelle irreversibel aufgehoben wird, so lassen sich 
angebrauchte bzw. geoffnete Brennmitteldosen auf einf ache 
Weise von neuen, geschlossenen unterscheiden. 

Als Dosenkorper kommt bevorzugterweise ein 
tief gezogener Becher oder eine tiefgezogene Schale aus 
Aluminium oder Weissblech zum Einsatz, da sich solche 
Dosenkorper kostengunstig herstellen lassen, nach Ge- 
brauch relativ wenig Abfall generieren und sich zudem 
recyclieren lassen, wobei es besonders vorteilhaf t ist, 
wenn der Dosenkorper und der Verschlussdeckel im 
wesentlichen aus identischen Materialien sind. 

In einer bevorzugten Aus fuhrungs form der 
Brennmitteldose besteht die Brennmittelfiillung aus einer 
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5 Brennpaste mit oder ohne Docht, bevorzugterweise aus 
einer 80g bis lOOg oder 150g bis 300g schweren Fiillung 
aus eingedicktem Ethanol, Isopropanol oder Methanol, 
wobei in diesem Fall auf Grund der geringen Ziindtempera- 
tur kein Docht erforderlich ist . .Solche Brenninitteldosen 
10 las sen sich hervorragend als Brenner fur Rechauds verwen- 
den. 

In einer anderen bevorzugten Aus fiihrungs form 
der Brennmitteldose besteht die Brennmittelfiillung aus 
einem bei Raumtemperatur festen Brennmittel mit oder ohne 

15 Docht, wobei es bevorzugt ist, Polyethylenglycole, 

Stearin, Paraffin, Kohl enwassers toff -Deri vate, Wachse, 
wachsartige Brennstoffe bzw. deren Deri vate oder eine 
Mischung aus die sen mit einem Docht zu verwenden. Xnsbe- 
sondere bei Verwendung von Brenmnittelfiillungen aus mit 

20 Duftstoffen anger ei chert em Stearin und/oder Paraffin 

lassen sich auf diese Weise kombinierte Tieuchtmittel mit 
zusatzlicher Duf twirkung bereitstellen, welche sich in 
ungebrauchtem Zustand lange lagern lassen ohne dabei ihre 
Duf twirkung einzubussen. 

25 • Bevorzugterweise besteht die Brennmittelfiil- 

lung aus einem' flllssigen oder festen Brennmittel, welches 
durch Aufnahme in einem saugfahigen, bevorzugterweise 
watte- oder vliesahnlichen Material, wie z.B. Stein- oder 
Glaswolle, Zellstof f oder Watte, immobllisiert ist, d.h. 

3 0 bei geof fneter Brennmitteldose nicht ausgeschuttet werden 
kann. Hierbei ubernimmt das saugfahige Material bevorzug- 
terweise gleichzeitig die Funktion eines Dochts, sofern 
ein solcher erforderlich ist. Durch diese Ausgestaltung 
lassen sich auch bei Raumtemperatur flussige Brennmittel 

35 wie Diethylenglycol oder bei Raumtemperatur feste und 

beim Abbrennen sich verf lussigende Brennmittel wie Poly- 
ethylenglycol auf sichere Weise als Brennmittel verwen- 
den. 

Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrif ft 
40 einen Verschlussdeckel aus " Siegelf olie, bevorzugterweise 
fiir eine Brennmitteldose gemass dem ersten Aspekt der 
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5 Erf inching . Dabei weist die Siegelfolie, welche den Ver- 
schlussdeckel bildet, eine Solltrennstelle auf und um- 
f asst neben der Siegelschicht zwei iiber eine dazwischen 
liegende Kunststof f schicht grossflachig miteinander 
verbundene Metallf olien, bevorzugterweise aus Aluminium, 

10 von den en eine erste entlang der Solltrennstelle ge- 
schwacht oder unterbrochen ist, wahrend die zweite im 
Bereich. der Solltrennstelle bevorzugterweise durchgehend 
ausgebildet ist. Die zwischen diesen liegende und die- 
selben verbindende Kunststof f schicht ist bevorzugterweise 

15 aus Polyethylen (PE) . 

Ein dritter Aspekt der Erf indung betriff t 
eine Siegelf olie fur die Herstellung eines Verschluss- 
deckels gemass dem zweiten Aspekt der Erf indung. Dabei 
weist die Siegelfolie neben der Siegelschicht mindestens 

20 zwei uber eine dazwischenliegende Kunststof f schicht fla- 
chig miteinander verbundene Metallfolien auf , und zwar 
bevorzugterweise zwei Aluminiumf olien, welcbe iiber eine 
Polyethylen-Schicht miteinander verbunden sind. Sdlche 
Siegelf olien eignen sich besonders gut fur die Herstel- 

25 lung von Verschlussdeckeln fur Brennmitteldosen gemass 
dem ersten Aspekt der Erf indung, da sie brennmittelf est , 
einf ach auf dem Dosenkorper zu bef estigen und zudem 
einfach mit einer Solltrennstelle zu versehen sind. 

Ein vierter Aspekt der Erfindung betrif f t die 

30 • Verwendung der Brennmitteldose nach dem ersten Aspekt der 
Erfindung als Warme-, Heiz- und/oder Lichtquelle, insbe- 
sondere als Rechaudbrenner oder Lantpe. 

35 KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

Weitere Ausgestaltungen, Vorteile und Anwen- 
dungen der Erfindung ergeben sich. aus den abhangigen 
Anspriichen und aus der nun f olgenden Beschreibung anhand 
der Figuren. Dabei zeigen: 
40 Fig. la eine perspektivische Ansicht einer 

erf indungsgemassen Brennmitteldose mit einem einstiickigen 
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5 Folien-Verschlussdeckel mit einem heranstrennbaren Teil- 
bereich in ungeof fnetem Zustand; 

Fig. lb eine perspektivische Ansicht der 
Brennmitteldose aus Fig. la in geof fnetem Zustand; 

Fig. 2 eine Drauf sicht auf die Brennmittel- 
10 dose aus Fig. la; 

Fig. 3 bis Fig. 12 Drauf sichten auf weitere 
erf indungsgemasse Brennmitteldosen mit einstiickigen 
Folien-Verschlussdeckeln mit heraustrennbaren Teilbe- 
reichen; 

15 Fig; 13 bis Fig. 17 Drauf sichten auf weitere 

erf indungsgemasse Brennmitteldosen mit Verschlussdeckeln 
aus Blecb mit beraustrennbaren Teilbereichen; 

Fig. 18 bis Fig. 21 Drauf sicbten auf weitere 
erf indungsgemasse Brennmitteldosen mit Verscblussdeckeln 
20 mit Abziehf olienelementen; und 

Fig. 22 einen nichtmasstablichen Schnitt 
durch den Siegelf oliendeckel einer Brennmitteldose gemass 
einer der Figuren 1 bis 12. 

25 

WEGE ZTTR AUSFUHKUNG DER ERFINDUNG 

Das Grundprinzip der Erfindung lasst sich an- 
hand der Figuren la und lb erkennen, welche perspektivi- 
sche Ansichten einer erf indungsgemassen Brennmitteldose 

30 einmal im ungeof fneten Zustand (Fig. la) und einmal im 

geof fneten Zustand (Fig. lb) zeigen. Wie zu erkennen ist, 
besteht die Brennmitteldose aus einem Dosenkorper 1 in 
Form eines tief gezogenen Aluminiumbechers mit f lansch- 
artigem Rand, welcher mit einem Brennmittel 2 gefoillt 

35 ist, im vorliegenden Fall mit Brennpaste 2 aus einge- 

dicktem Ethanol, und aus einem Verschlussdeckel 3 in Form 
einer mehrscbicbtigen Siegelf olie, welche durch Aufsie- 
gelung auf den f lanschartigen Rand f est und dicht mit dem 
Dosenkorper 1 verbunden ist. 

40 Wie aus Fig. la ersichtlich ist, weist der 

Verschlussdeckel 3 im ungeof fneten Zustand ein Deckel- 
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teilelement 7 auf , welches als entiang zweier Solltrenn- 
stellen 6 (gestrichelte Linien) heraustreimbarer Teilbe- 
reich des Verschlussdeckels 3 ausgestaltet ist. Die Soll- 
trennstellen 6 wurden dadurch erzeugt, dass die den Ver- 
schlussdeckel 3 bildende Folie entiang der gestrichelt 
dargestellten Linien geschwacht wurde, im vorliegenden 
Fall durch ein Durchstanzen oder Wegbrennen mit einem 
Laser einiger aber nicht aller Material schicht en der 
Folie, so dass eine durchgehende di elite und stof f schliis- 
sige Verbindung zwischen dem Deckelteilelement 7 und den 
an dieses angrenz enden Bereichen des Verschlussdeckels ,3. 
erbalten bleibt. Wie weiter zu erkennen ist, erstreckt 
sich das heraustreniibare Deckelteilelement 7 stellenweise 
bis zum Rand des Verschlussdeckels 3 und endet dort an 
einer Stelle in einer Zuglasche 8, welche uber die aus- 
sere Begrenzung der Brennmitteldose ubersteht und mittels 
welcher das Deckelteilelement 7 ohne Verwendung von Werk- 
zeugen von Hand durch Nachobenziehen der Zuglasche 8 aus 
dem Verschlussdeckel 3 berausgetrennt werden kann. Beim 
Heraustrennen des Deckelteilelements 7 wird die stoff- 
schliissige Verbindung mit den angrenzenden Deckelberei- 
cben entiang der Solltrennstellen 6 durch Zerreissen der 
nicht durchgestanzten oder weggebrannten Materialschich- 
ten irreversibel aufgelost, wobei das Deckelteilelement 7 
vollstandig vom Verschlussdeckel getrennt wird, so dass 
ein Wiederverschliessen der geof fneten Brennmitteldose 
nicht moglich ist und diese ziidem als bereits geoffnet 
erkennbar ist. 

Wie sich aus Fig. lb ergibt, welche die 
Brennmitteldose nach dem Entfernen des Deckelteilelements 
7 zeigt, ist der Verschlussdeckel 3 im vorliegenden Fall 
derartig ausgestaltet, dass sich durch das Heraustrennen 
des Deckelteilelements 7 eine Offnung 4 mit einem Off- 
nungsbild mit zwei Symmetrieachsen ergibt, welche sich in 
einer vertikalen Achse durch das Zentrum der Brennmittel- 
dose schneiden. Dabei besteht die Offnung 4 aus einer 
kreisrunden Zentrumsof f nung 11, welche konzentrisch zu 



WO 2004/016514 




PCT/IB2003/003562 



13 



der kreisrunden Oberflache der Brennpastenfiillung im 
Dosenkorper 1 angeordnet ist und von welcher sich zwei 
streif enf ormige 6 f fnungs f ormelemente 10 radial nach 
aussen bis zum Verschlussdeckelrand erstrecken. Die 
beiden streif enf ormi gen Of fnungsf ormelemente 10 liegen 
sich genau gegenuber , d.h. sie haben eine gemeinsame 
Langsachse, die durch das Zentrum der Zentrumsof fnung 11 
geht . 

In den Figuren 2 bis 12 sind Draufsichten auf 
weitere erf indungsgemasse Brennmitteldosen, ebenfalls mit 
Verschlussdeckeln 3 aus einer mehrscliichtigen Siegelfolie 
mit vollstanding oder teilweise heraustrennbaren Teil- 
bereichen 7, im ungeof f neten Zustand dargestellt 7 wobei 
Fig- 2 eine Draufsicht auf die bereits beschriebene 
Brennmitteldose zeigt. 

Die Figuren 3 bis 10 zeigen jeweils Drauf- 
sichten auf Brennmitteldosen/ deren Verschlussdeckel 3 
ein einziges heraustreimbares Deckelteilelement 7 auf- 
weist, wobei sich beim Heraustrennen desselben entlang 
der Solltrennstelle 6 unterschiedliche Of fnungsbilder er- 
geben, und zwar bei den in den Figuren 3 bis 7 darge- 
stellten Brennmitteldosen Of fnungsbilder mit nur einer 
Symmetrieachse (Fig. 3 Kreis mit einem streif enf ormigen 
Of fnungsf ormelement, Figuren 4 und 5 birnenf ormige Off- 
nungen, Fig. 6 Kreisabschnitt , Fig. 7 Kreissegment) und 
bei den ubrigen Brennmitteldosen Of fnungsbilder mit zwei 
senkrecht aufeinander stehenden Symmetrieachsen (Fig. 8 
Zitronenf orm, Fig. 9 Streif enf orm, Fig. 10 Raute mit zwei 
sich gegeniiberliegenden streif enf ormigen Of fnungsf ormele- 
menten) , die sich zudem in einer vertikalen Achse durch 
das Zentrum des Dosenkorpers 1 schneiden und so eine 
Brennergeometrie ergeben, welche eine stabile Flantme und 
einen gleichmassigen Abbrand des Brennmittels im Betrieb 
begiinstigt. 

Bei der in Fig. 5 gezeigten Brennmitteldose 
enden die Solltrennstellen 6 innerhalb der flachigen 
Erstreckung des Verschlussdeckels 3 , so dass hier ein 
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5 lediglich teilweise heraustrennbarer Teilbereichen 7 
vorhanden ist , we I c her nach Auf trennung der Solltrenn- 
stellen unverlierbar am Verschlussdeckel 3 befestigt 
bleibt, derart, dass er bei Benutzung der Brennmitteldose 
umgeklappt werden kann und bei einem Betriebsunterbmch 

10 voriibergehend wieder iiber die von ihm f reigegebene Bren- 
nerof fnung geklappt werden kann, um diese wahrend den 
Nichtgebrauch abzudecken. 

Im Gegensatz su alien iibrigen gezeigten 
Brennmitteldosen weist die in Fig. 10 dargestellte Brenn- 

15 mitteldose eine quadratische Scbale als Dosenkorper 1 
auf. Hierdurch benotigen solche Brennmitteldosen beim 
Transport und bei der Lagerung besonders wenig Raum. Wie 
an den gestrichelt dargestellten Solltrennstellen 6 er- 
kennbar ist, ist bier der Verschlussdeckel, wie schon bei 

20 der Brennmitteldose in Fig. 2, derartig ausgestaltet , 
dass durch das Heraustrennen des Deckelteilelements 7 
eine Zentrumsoffnung entsteht, die im wesentlichen die 
gleiche Form aufweist wie die Oberflache der Brennmit- 
telfiillung im Dosenkorper, also im vorliegenden Fall eine 

25 im wesentlichen quadratische Form, und zudem konzentrisch 
zu dieser Oberflacbe angeordnet ist. Zudem erstrecken 
sich nach dem Entfernen des Deckelteilelements 7 ausge- 
hend von zwei sich gegeniiberliegenden Ecken der quadra- 
tischen Zentrumsoffnung zwei streif enf ormige und nach 

30 aussen hin breiter werdende Of f nungsf ormelemente su den 
entsprechenden Ecken des Verschlussdeckel s 3 hin. Diese 
Ausbildung begiinstigt im Betrieb eine Trennung der 
Gesamtof fnung in Brennerzone (quadratische Zentrumsof f - 
nung) und Luf tzufuhrzonen (streif enf ormige Of f nungsf orm- 

35 elemente) , was im ubrigen auch auf die Of f nungsf ormen der 
in den Figuren 1 bis 5 und 11 und 12 gezeigten Brenninit- 
teldosen zutrif f t . 

Die Figuren 11 und 12 zeigen im Gegensatz zu 
den zuvor gezeigten Brennmitteldosen, welche ausschliess- 
40 lich Folienverschlussdeckel 3 mit einem einzigen heraus- 
trennbaren Deckelteilelement 7 aufweisen, solche, bei 
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denen der Verschlussdeckel 3 zwei (Fig. 11) bzw. drei 
(Fig. 12) entlang von Solltrennstellen 6 heraustrennbare 
Deckelteilelemente 7a, 7b bzw. 7a, 7b, 7c aufweist. Jedes 
der Deckelteilelemente 7 erstreckt sich dabei bis zum 
Deckelrand, wo es in einer uber die Brennmitteldosenkon- 
tur iibers tehenden Zuglasche 8 endet, mittels welcher es 
von Hand aus dem Verschlussdeckel 3 heraustrennbar ist. 

Wie den durch gestrichelte Linien dargestell- 
ten Solltrennstellen 6 in Fig. 11 zu entnehmen ist, ist 
der Verschlussdeckel 3 dieser Brennmitteldose derartig 
ausgestaltet, dass je_nach gewunschter Brennerlei stung 
und Brenndauer entweder das Deckelteilelement 7a (fur 
kleinere Brennerleistung und larigere Brenndauer) oder das 
Deckelteilelement 7b (fur grossere Brennerleistung und 
kurzere Brenndauer) herausgetrennt werden kann, wobei im 
letztgenannten Fall das Deckelteilelement 7a automatisch 
mit dem Deckelteilelement 7b herausgetrennt wird. Nach 
dem Heraustrennen ergibt sich in beiden Fallen eine Off- 
nungsgeometrie ahnlich der zu Figur lb bereits beschrie- 
benen, jedoch mit jeweils verschieden grossen Zentrums- 
6f fnungen 11 und verschieden breiten streif enf ormigen 
Of fnungsf ormelementen 10. 

Wie den durch gestrichelte Linien dargestell- 
ten Solltrennstellen 6 in Fig. 12.su entnehmen ist, ist 
der Verschlussdeckel 3 bei dieser weiteren Ausfuhrungs- 
form der erf indungsgemassen Brennmitteldose derartig aus- 
gestaltet, dass sich nach Heraustrennen des Deckelteil- 
elements 7b eine Offnung ergibt, die in Form und Grosse 
identisch mit derjenigen in Fig. lb ist. Zusatzlich kon- 
nen hier jedoch noch die Deckelteilelemente 7a und 7c 
herausgetrennt werden, wodurch ein Of fnungsbild hoherer 
Symmetrie err eicht wird,. was zu einer erhohten Brenner- 
leistung und zu einem gleichmassigeren Abbrand der Brenn- 
mittelfullung im Betrieb f uhrt . 

Die Figuren 13 bis Fig. 17 zeigen Draufsich- 
ten auf weitere erf indungsgemasse Brennmitteldosen, wel- 
che im Gegensatz zu den vorher gezeigten mit Verschluss- 
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5 deckeln aus Aluminiumblech vers eh en sind. Auch hier 
weisen die Verschlussdeckel 3 im ungeof f neten Zustand 
Deckelteilelemente 7, 7a, 7b auf, welche jeweils als 
. entlang einer Solltrennstelle 6 heraustrennbare Teil- 
bereiche der Verschlussdeckel 3 ausgebildet sind. Die 

10 Solltrennstellen 6 wurden bei diesen Ausf tihrungsf ormen . 
dadurch erzeugt; dass das den Verschlussdeckel 3 bildende 
Blech entlang der gestrichelt dargestellten Linien ge- 
schwacht wurde, im vorliegenden Fall durch Pragen ent- 
sprechender Kerben in die Oberflache des Blechs. 

15 - Dim ein Heraustrennen der Deckelteilelemente. 

zu erleichtern, weist jedes Deckelteilelement 7 , 7a, 7b 
einen Zugring 9 auf , mit welchem durch Hochklappen zuerst 
ein Teil des Deckelteilelements 7, 7a, 7b unter Aufreis- 
sen des Blechs an einem Ort der Solltrennstelle 6 zum 

20 Do s eninnern hin gebogen werden kann und sodann das gesam- 
te Deckelteilelement 7 durch Ziehen am Zugring 9 unter 
einem weiteren Auf trennen entlang der Solltrennstelle 6 
aus dem Verschlussdeckel 3 herausgetrennt werden kann. 
Dabei wird die stof f schliissige Verbindung mit den angren- 

25 zenden Deckelbereichen entlang der Solltrennstellen 6 

irreversibel aufgelost, so dass auch hier ein Wiederver- 
schliessen der geof fneten Brennmitteldose nicht moglich 
ist und diese zweif elsfrei als bereits geoffnet erkennbar 
ist. 

3 0 Wie aus den durch gestrichelte Linien darge- 

. stellten Solltrennstellen 6 hervorgeht, weisen die Ver- 
schlussdeckel 3 der in den Fig. 13 bis 16 dargestellten 
Brennmitteldosen jeweils genau ein vollstandig heraus- 
trennbares Deckelteilelement 7 auf, wobei sie sich in der 

35 Formgebung bzw. Anordnung desselben (Fig. 13 Kreis ange- 
ordnet am Deckelrand, Fig. 14 Kreisabschnitt angeordnet 
am Deckelrand, Fig. 15 Kreis angeordnet im Deckelzentrum, 
Fig. 16 Freiform angeordnet im Deckelzentrum) un- 
terscheiden. Entsprechend fiihrt das Heraustrennen der 

40 Deckelteilelemente 7 zu geof fneten Brennmitteldosen mit 
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5 unterschiedlichen Of f nungsbilder , welche Brenner unter- 
schiedlicher Charakteristik darstellen. 

Die in Fig. 16 dargestellte Freiform aus 
regelmassig urn ein Zentrum herum angeordneten identischen 
Rundlappen weist vier Symmetrieachsen auf, die sich in 

10 einer vertikalen Achse durch das Zentrum des Dosenkorpers 
1 schneiden, unci birgt den Vorteil, dass die nach dem He- 
rails trenn en entstehende entsprechend geformte Of fnung ein 
f lachenmassig dominant es Zentrum aufweist, welches von 
den vier sich radial nach aussen erstreckenden Endlappen- 

15__ formelementen umgeben ist, wo durch das Zentrum im Betrieb 
die Brenner of fnung bildet und die ausseren Lappenberei che 
der Luf tzufuhrung dienen. Auch diese Brennergeometrie be- 
gunstigt eine stabile Flamme land einen gleichmassigen 
Abbrand des Brennmittels . 

20 Wie den durch gestrichelte Linien dargestell- 

ten Solltrennstellen 6 in Fig. 17 zu.entnehmen ist, ist 
. der Verschlussdeckel 3 dieser Brenninitteldose wie schon 
bei der Brennmitteldose gemass Fig.. .11 derartig ausge- 
staltet, dass je nach gewiinschter Brennerleistung und 

25 Brenndauer entweder das kreisrunde zentrale Deckelteil- 
element 7a (fiir kleinere Brennerleistung und langere 
Brenndauer) oder das kreisringf ormige, das Deckel teil- 
element 7a umgebende Deckelteilelement 7b (fiir grossere 
Brennerleistung und kiirzere Brenndauer) herausgetrennt 

3 0 werden kann, wobei im letztgenannten Fall das Deckelteil- 
element 7a automatisch mit dem Deckelteilelement 7b 
herausgetrennt wird. Nach dem Heraustrennen ergibt sich 
in beiden Fallen eine Of fnungsgeometrie wie in Fig. 15 , 
jedoch mit verschieden grossen Of f nungsf lachen . 

35 Die Figuren 18 bis 21 zeigen Draufsichten auf 

weitere erf indungsgemasse Brennmitteldosen, bei denen die 
Verschlussdeckel 3 mit als Abziehf olienelemente 5 ausge- 
bildeten abtrennbaren Deckelteilelementen 7 mit Zugla- 
schen 8 versehen sind, welche nach ihrem Abziehen die 

40 hier mit gestrichelten Linien angedeuteten Offnungen im 

Verschlussdeckel freigeben. Die Solltrennstellen 6 werden 
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bei die sen Ausf -Qhrungsf ormen durch die Klebung zwischen 
Abziehfolienelenieiit 5 und Tragerf lache gebildet und sind 
deshalb in der Draufsicht nicht direkt sichtbar. 

Bei den Brennmitteldosen der Figuren 18 und 
19 besteht der eigentliche Verschlussdeckel 3 aus einer 
Siegelfolie oder einem Blech mit der gewiinschten Of fnung 
(Fig. 18 kreismnde Of fnung im Zentrum, Fig. 19 kreuzfor- 
mige Of fnung im Zentrum) , wobei die Of fnung durch ein 
aufgeklebtes Abziehf olienelement 5 verdeckt ist. 

Die Deckel der Brennmitteldosen gemass den 
Figuren 20 und 21 sind aus einer mehrschichtigen Siegel- 
folie mit einer Xbziehf oliendeckschicht hergestellt, so. 
dass sich das oder die Xbziehf olienelemente 5, 5a. 5b 
liber den gesamten Verschlussdeckel 3 erstrecken. Die 
durch gestrichelte Linien dargestellten Of fnung en in dem 
nach dem Entfernen der Xbziehf olienelemente 5, 5a, 5b 
verbleibenden Deckelmaterial wurden mittels Durchstanzen 
samtlicher Folienschichten bis auf die Abziehf oliendeck- 
schicht erzeugt. Bei einem Abziehen der Xbziehf olien- 
elemente 5, 5a, 5b werden die ausgestanzten Folienteile 
zusammen mit. diesen entf ernt . 

Wie der durchgezogenen diinnen Linie in der 
Deckelf lache in Fig. 21 zu entnehmen ist, welche eine 
Durcbstanzung lediglich der Xbziehf oliendeckschicht des 
gezeigten Verschlussdeckels 3 darstellt, weist der Deckel 
3 der in dieser Figur gezeigten Brennmitteldose zwei im 
wesentlicben konzentrisch zueinander angeordnete Xbzieh- 
f olienelemente 5a ; 5b auf , wobei je nach gewunschter 
Brennerleistung und Brenndauer entweder nur das zentrale . 
Xbziehf olienelement 5a (fur kleinere Brennerleistung und 
langere Brenndauer) oder beide Xbziehf olienelemente 5a, 
5b (fur grosser e Brennerleistung und kurzere Brenndauer) 
entf ernt werden kSnnen. Durch Xbziehen der zentralen 
Xbziehf olienelements 5a werden eine zentrale kreismnde 
Brenner of fnung und einige diese Brennerof fnung mit 
gleichmassiger Teilung umgebende kleinere kreisrunde 
Luf tzufiitirof fnungen freigegeben, wodurch sich das Off- 
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nungsbild eines Basisbrenners ergibt. Wird zusatzlich das 
Abziehf olienelement 5b abgezogen, so werden zusatzliche 
Luftzufiihrof fnungen der zwor beschriebenen Art freige- 
geben, wodurch sich das Offnungsbild eines Brenners mit 
erhohter Brenner leistung ergibt. 

Fig. 22 zeigt einen nichtmasstablichen 
Schnitt durch einen erf indungsgemassen Verschlussdeckel 3 
aus einer erf indungsgemassen Siegelfolie. Ein solcher 
Verschlussdeckel 3 ist auch in den Figuren 1 bis 12 ge- 
zeigt. Wie zu erkennen ist, besteht die Siegelfolie, aus 
welcher der Verschlussdeckel 3 gebildet ist, aus zwei 
etwa 30 ym dicken Aluminiumf olien 13, 14, welche liber 
eine dazwischenliegende etwa ebenso dicke PE-Schicht 12 
(Polyethylen-Schicht) miteinander verbunden sind. Die dem 
Dosenkorper 1 zugewandte Aluminiumf olie 14 ist durchge- 
hend und tragt auf ihrer dem Dosenkorper 1 zugewandten 
Seite eine Siegelscbicbt 15, mit welcher der Verschluss- 
deckel 3 auf den Flansch des Dosenkorpers 1 (nicht ge- 
zeigt) aufgesiegelt ist. Die dem Dosenkorper 1 abgewandte 
Aluminiumf olie 13 weist auf ihrer dem Dosenkorper 1 abge- 
wandten Seite eine Bedruckung 16 auf und ist im Bereich 
der Solltrennstelle 6 unterbrochen, was im vorliegenden 
Fall durch Abbrennen von Material mit einem Laser er- 
reicht wurde. 

Wahrend in der vorliegenden Anmeldung bevor- 
zugte Ausfiihrungen der Erfindung beschrieben sind, ist 
klar darauf hinzuweisen, dass die Erfindung nicht auf 
diese beschrankt ist und in auch anderer Weise innerhalb 
des Umf angs der f olgenden Anspriiche ausgefiihrt werden 
kann. Insbesondere konnen verschiedene Ausgestaltungen 
miteinander kombiniert werden und verschiedenste Brenn- 
mittelfullungen zum Einsatz kommen, mit festen.. oder fliis- 
sigen bzw. gelartigen Brennmitteln, wobei die Brennmit- 
telfullung z.B. auch saugfahige Tragermaterialien zur 
Immobilisienong und/oder als Docht fur die Brennmittel 
sowie auch einzelne Dochte mit umf as sen kann. Auch sei 
darauf hingewiesen, dass sich die Erfindung nicht auf 
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Rechaudbrenner beschrankt sondern Brennmitteldosen fair 
alle denkbaren Veirwexiduiigeii als Warme- , Heiz- und 
Lichtquellen im Umfang der folgenden Anspriictie erf asst. 
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5 PATENTANSPRUCHid 

1. Brennmitteldose mit einem eine Brennmit- 
telfullung (2) enthaltenden Dosenkorper (1) und einem . 
Verschlussdeckel (3), welcher fest mit dem Dosenkorper 

10 (1) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet , .dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass mindes- 
tens eine Offnung (4, 10 , 11) im Verschlussdeckel (3) 
durch vollstandiges Oder teilweises Ab- oder Heraustren- 
nen eines oder mehrerer Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 

15 7a, 7b, 7c) entlang einer oder mehrerer stof f schliissiger 
Solltrennstellen (6) erzeugbar ist. 

2. Brennmitteldose nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die- ab- oder heraustreimbaren 
Deckelteilelemente (5,* 5a, 5b, 7, 7a, 7b, 7c) nach dem 

20 vollstandigen Auftrennen der Solltrennstellen (6) unver- 
lierbar am Verschlussdeckel (3) befestigt bleiben. 

3 . Brennmitteldose nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
ein Teil der ab- oder heraustreimbaren Deckelteilelemente 

25 (5, 5a, 5b, 7, 7a, 7b, 7c) als Abziehf olienelemente (5) 
ausgestaltet ist, und insbesondere, dass diese von einem 
sich uber den gesamten Verschlussdeckel (3) erstreckenden 
Abziehf olienelement (5) gebildet sind. 

4 . Brennmitteldose nach einem der vorangehen- 
30 den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 

ein Teil der ab- oder heraustreimbaren Deckelteilelemente 
(5, 5a, 5b, 7, 7a, 7b, 7c) als aus dem eigentlichen Ver- 
schlussdeckel (3) heraustrennbarer Teilbereich (7) ausge- 
bildet ist. 

35 5 . Brennmitteldose nach einem der vorangehen- 

den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass durch 
das Ab- und/oder Heraustrennen eines oder mehrerer 
Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 7a, 7b, 7c) wahlweise 

40 verschiedene Offnungen (4, 10, 11) und/oder eine ver- 
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5 schiedene Anzahl Offnungen (4, 10 , 11) im Verschluss- 
deckel (3) erzeugbar sind. 

6 . Breimmitteldose nach einem der vorangehexi- 
den Anspriiche, dad-arch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) im wesentlichen von einer Folie oder 
10 von einem Blech gebildet ist. 

7. Breimmitteldose nach. Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschlussdeckel (3) von einer 
insbesondere aus mehreren Materialschichten bestehenden 
Siegelfolie gebildet ist und auf einen f lanschartigen 

15 Rand des Dosenkorpers . (1) auf gesiegelt . ist . 

8 . Breimmitteldose nach Anspruch 7 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Siegelfolie des Verschlussde- 
ckels (3.) neben der Siegelschicht mindestens -zwei uber 
eine dazwischenliegende Kunststof f schicht (12) miteinan- 

20 der verbundene Metallf olien (13, 14) aufweist, und insbe- 
sondere, wobei die Metallf olien Aluminiumf olien (13, 14) 
sind, welche -Liber eine PE-Schicht (12) miteinander ver- . 
bunden sind. 

9. Breimmitteldose nach Anspruch 8, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass eine erste (13) der beiden Metall- 

f olien (13, 14) entlang der Solltrennstelle (6) ge- 
schwacht oder unterbrochen ist, wahrend die zweite 
Metallf olie (14) im Bereich der Solltrennstelle (6) 
durchgehend ist . 

30 10. Breimmitteldose nach Anspruch 9, dadurch 

gekennzeichnet, dass die zweite Metallf olie (14) dem 
Dosenkorper (1) zugewandt ist. 

11. Brennmitteldose nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die ab- 

35 oder heraustrennbaren Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 
7a, 7b, 7c) mit Of f nungshilf smitteln (8, 9) versehen 
sind, insbesondere mit einer Zuglasche (8) oder einem 
Zugring (9)., um ein Ab- oder Heraustrennen derselben zu 
vereinf achen, und insbesondere, dass die Of f nimgshilf s- 

40 mittel (8, 9) derart ausgestaltet sind, dass sie uber 
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5 eine aussere Begrenzung der Brennmitteldose uberstehen 
und von Hand ergreifbar sind. 

12 . Brennmitteldose nach einem der vorange- 
henden Anspriiche , dadurch gekennzeichnet , dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass durch 

10 das Ab- oder Heraustrennen der Deckelteilelemente (5, 5a, 
5b, 7 , 7a, 7b, 7c) im Verschluss deckel (3) Offnungen (4, 
10, 11) mit einem Offnungsbild mit mindestens zwei Symme- 
trieachsen erzeugbar sind, und insbesondere, dass solche 
Of fnungsbilder erzeugbar sind, bei denen sich die Symme- 

15 trieachsen ..in einer vertikalen Achse durch das Zentrum 
des Dosenkorpers (1) schneiden. 

13 . Brennmitteldose nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass durch 

20 das Ab- oder Her aus trerm en der Deckelteilelemente (5, 5a, 
5b, 7, 7a, 7b, 7c) im Verschlussdeckel (3) eine Zentrums- 
of fnung (11) . erzeugbar ist, die im wesentlichen die 
gleiche Form aufweist wie die Oberflache einer Brennmit- 
telfiillung (2) im Dosenkorper (1) bei mittlerer Fiillhohe 

25 und konzentrisch zu dieser angeordnet ist. 

14. Brennmitteldose nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine im wesentlichen kreisf ormige 
oder quadratische Zentrumsof fnung <11) erzeugbar ist, und 
insbesondere , dass diese eine Flache aufweist, welche 

30 mindestens 15%, insbesondere mindestens 20% der Ober- 
flache einer Brennmittelfiillung (2) im Dosenkorper (1) 
bei mittlerer Fiillhohe entspricht. 

15 . Brennmitteldose nach einem der Anspriiche 
13 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass durch das Ab- 

35 oder Heraustrennen der Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 
7a, 7b, 7c) zusatzlich zu der Zentrumsof fnung (11) eine 
oder mehrere von dieser ausgehende, sich radial nach 
aussen hin erstreckende streifenf ormige Of fnungsf ormele- 
mente (10) erzeugbar sind, welche sich insbesondere bis 

40 zum Verschlussdeckelrand hin erstrecken. 
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5 16. Brennmitteldose nach Anspmch 15, dadurch 

gekennzeichnet, dass die sich radial nach aussen hin er- 
streckenden streif enf ormigen Of fnungsf ormelemente (10) 
fliessend in die Zentrumsof fnung (11) ubergehen, und 
insbesonder e # dass die Zentrumsof f nung (11) zusairanen mit 
10 einem solchen radial nach aussen sich erstreckenden 

streif enf ormigen Of fnungs element (10) eine birnenf ormige 
Off nung (4) bildet. 

17 . Brennmitteldose nach einem der Anspriiche 
15 bis 16/ dadurch gekennzeichnet , dass zwei solche 

15 streif enf ormi gen Of fnungsf ormelemente (10) erzeugbar 
sind, welche sich genau gegeniiberliegen. 

18 - Brennmitteldose nach einem der Anspriiche 
13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass durch das Ab~ 
oder Heraustrennen der Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 

20 7a, 7b, 7c) im Verschlussdeckel (3) zusatzlich zu der 
Zentrumsof fnung (11) weitere kleinere, insbesondere 
kreisrunde Of fnung en erzeugbar sind, welche insbesondere 
die Zentrumsof fnung (11) konzentrisch und mit gleichmas- 
siger Teilung umgeben. 

25 19 . Brennmitteldose nach einem der vorange- . 

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass das Ab- 
oder Heraustrennen der Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 
7a, 7b, 7c) eine irreversible Aufhebung des Stoffschlus- 

30 ses entlang der Solltrennstellen (6) bewirkt. . 

20. Brennmitteldose nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Dosen- 
korper (1) ein tief gezogener Becher oder eine tiefgezo- 
gene Schale aus Aluminium oder Weissblech ist. 

35 21. Brennmitteldose nach einem der vorange- 

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Brenn- 
mittelfiillung (2) aus einer Brennpaste (2) mit oder ohne 
Docht besteht,. insbesondere aus eingedicktem Ethanol, 
Isopropanol oder Methanol ohne Docht. 

40 22 . Brennmitteldose nach einem der vorange- 

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Brenn- 
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mittel fiil lung (2) aus einem bei Raumtemperatur festen 
Brennmittel mit oder ohne Docht besteht, insbesondere aus 
Polyethylenglycolen, Stearin, Paraffin, Kohlenwasser- 
stoff-Derivaten, Wachsen, wacbsartigen Brennstof f en bzw. 
deren Derivaten oder einer Miscbung aus dies en sowie 
einem Docht. 

23 . Brennmitteldose nacb einem der vorange- 
benden Anspriiche, dadurcb gekennzeicbnet, dass die Brenn- 
mi tt elf iil lung (2) aus einem in einem saugfahigen, insbe- 
sondere watte- Oder vliesahnlichen Material auf genommenen 
Brennmittel besteht, und insbesondere, dass das saugfahi- 
ge Material beim Abbrennen des Brennmittels die Funktion 
eines Dochts ubernimmt. 

24. Brennmitteldose nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeicbnet, dass das Brennmittel ein bei Raumtempera- 
tur flussiges Brennmittel ist, insbesondere Diethyl en- 
glycol ist. 

25. Brennmitteldose nach Anspruch 23, dadurch 
.gekennzeicbnet, dass das Brennmittel ein bei Raumtempera- 

tur festes Brennmittel ist, insbesondere Polyethylenglu- 
col ist. 

26. Verschlussdeckel (3) aus Siegelfolie fur 
eine Brennmitteldose, insbesondere fur eine Brennmittel- 
dose nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeicbnet, dass die Siegelfolie eine Sol ltrenns telle 
und zusatzlich zur Siegelschicht mindestens zwei iiber 
eine dazwischenliegende Kunststof f schicht miteinander 
verbundene Metallfolien aufweist, von denen eine erste 
entlang der Solltrennstelle geschwacht oder unterbrochen 
ist, und insbesondere, wobei die Metallfolien Aluminium- 
folien sind, welche iiber eine PE-Schicht miteinander 
verbunden sind. 

27. Siegelfolien fiir die Herstellung eines 
Verschlussdeckels nach Anspruch 26, dadurch gekennzeicb- 
net, dass die Siegelfolie neben der Siegelschicht 
mindestens zwei iiber eine dazwischenliegende Xunststoff- 
schicht miteinander verbundene Metallfolien aufweist, 
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insbesondere zwei Aluminiumf olien, welche uber eine zwi- 
schen ihnen angeordnete PE-Schicht miteinander verbunden 
sind. 

28. Verwendung der Brennmitteldose nach einem 
der Anspriiche 1 bis 25 als Warme-, Heiz- und/oder 
Lichtqnelle, insbesondere als Rechaudbrenner oder Lantpe. 
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